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Gravure Heaearob Inst., Inc. f Port Washington, Long Island, 
State of Haw York (V.St* v. A*) 



Botatlonstiefdruokeinriohtiing 



Die Brfindnng betriff t elna Einriobtung fur dan Botationa- 
tief druck und lnsbesondere elna Slnricbtung sun Drucken mehraeiti- 
gar Torlagen, wobei elna odar aval Saltan umfaa sonde Gxavierungen 
durah Itsen odar Gravieren auf Siefdruckplatten eraeugt warden* 

Bel dan surseit angewendeten Verfahren werdan Q-xaTlerungen 
fiir elna Annahl zu druokandar Saltan, belepielaweiee fiir 16, 20, 
24-, 28 uaw* Saltan zusammengestellt und In die Aufienseite elna a 
Zylindera eingeatst odar aingrarlart , dar hiemach fur dan direk- 
tan odar dan Off setdxuck aehraeitiger Torlagen benutit wird* 
Hiernaob warden die aehrere Saltan unf aaaenden, Druokbogen aufge- 
acblitzt, zugesohnittan und in TorfcerbeatlVMter Walaa au Heften 
zuaamnangafaltan, die an einer Xante su einev Buoh gebunden, 



509827/0786 



r 2445152 

- 2 - 

. gua«Tninong*klaTMnert odea? aucb lose gelauen warden. Die Gravierun- 
gen fur die einaelnen Saltan warden in die Anfienselte eines Zy- 
Undera so einge&tst oder eingraviert * daas nacb den Zusammen- 
falten der Druekbogen die einzelnen Druckseiten in der ordnungs- 
geaaSen Beibenfolge vorliegen. Der Abdruok einer jeden Torlage 
wird daber su einer Seite des gedruckten land susanmengefalteten 
Froduktea. 

Die Yorarbeitea sum Atzen.oder Gravierea Von Eotationadruck- 
zylindera fur den Druck nehrseitiger Torlagen Bind tener, selt- 
raubend und im wesentlieben lnfiexlbel# Die Beibenfolge der Beiten 
daa Froduktea muss feetgelegt warden, bemor ait dam Atzen odar 
Gravleren daa Drucksylisae^ begonnen 'werdea kann* Bind diese 
Arbeiten erst einmal ausgefiibrt , so niissen bei Anderungan auf 
einer einzelnen Seite oftmala alia Atsuttgen odar Gravierungen 
aller Seitea auf den Zylinder entfernt warden, wonaob der gesamte 
Zylinder noobnala plattiert, geatzt oder graviert warden muss. 
Anderungen, die oftmala ervunaobt eind, warden wegan Zeitaangels 
odar wegen der Eos tan nicbt durcbgef ubr t . Vegan dar Xostan bei 
der Eerstelluag der Druok cylinder und der Scbwierigjkeiten bei 
der Durobfubrung ron Anderungen batte dar Tief druck fur dlese 
Zwedke nor eine begrenate Anwendung gefunden. Dieses Bruckver- 
f ahren wurde daher nur dann angewendet, wenn eine grofia Anzabl 
von Druoken obne Anderungen bergejstellt warden sollten- Dies war 
dar Pall trotz dar boben Druokgiite, die mit daa Eotationatief- 
druck ia Terglelob su anderan Druokverfa&ran erreicbt warden kann* 

Einlge Sobwierlgkeiten, die zur Erbobung dar Kosten daa Bota- 
tionstiefdruokes beltragen und diesen im wesentlioben unf lexLbel 
aacben entsteben dureb das Atzen oder Gravieren der Yorlagan 
nebrerer Saltan auf den Brucksy Under. Bei anderen Arten daa 
nebrseitigen Bruckes,' beisplelsweise bain Buobdruck, warden Shn- 
liebe Scbwierigkeiten durob die Verwendung von eeitengroflen Plat- 
tan Termieden. Das Abbild der su driickenden Torlage wird zuerst 
auf den Flatten erseugt » wonacb eine Anzabl solcbar Flatten fur 
den Druck an den Trommeln oder Zylindern angebracbt wurde.- Beim 
Bucbdruek sowie beia Stalndruek wird bei daa Slnfarben der Abbil- 
dung und bei der Obertraguag der eingefarbtea Abbildung Tea Druck- 
cylinder auf daa Druokaaterial a in gans anderea Terfabrem 
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_ angewendet ale beim Bo;tationatie£druak* 

Beim Buch- oder lypendruck liegen die Bruckelemente hflher ale 
die nicht druckenden iDeile der Bruckplatte. DLeee h5her gelegenen 
Druokelemente werden eihgefarbt, wonach die Farbe von die sen 
Jaementen auf das den Druck airfnelmende Material ubertragen wird, 
Aufgrunfl dieses Umstandes wirken eich Unterbrepfaungen an der 
Aniens e it e dea DinickzylindeM , beiapielaweise duroh die Platten- 
kanten Oder durch die ^featigungamittel ffir die Druckpiatten, 
sofern dieae liber die hoher gelegenen Druokelemente nicht hinaua- 
ragan t nicht nachteilig £up den Druck aua. 

Beim lithographisohen Brack wird die Abb 11 dung auf der Ober- 
flache einer Plat te t einea Zylihdera Oder einer Trommel erzeogt* ' 
Dies erifalgfc durck Beneiblliaierung der Oberflaohe, wobei is 
Abbildungateil di a I^ache von der Farbe benetxt wird und sum 
Drucken zuruckhalt. Die Heliograph! ache Farbe ia*t dick und viakoa 
und wird von den aenaibilisierten Bezirken zuriickgahalten. Beim 
Druck wird die Farbe von dieaen Be air ken aua auf die den Druck 
aufnehmende TJnterlage iibertragenv Da die- Farbe dick und viskoa 
iat t und da die jiioht senaibilisierte Flaohe Xarbabstofiemd lat, 
ao beatehen bei der Ubertragung der Farbe aua den anderen Bezirkan 
keine Bchwierijskeiteii* Sollte eich did lithograph! ache Farbe in 
Bezirken aba eta en, die ttnter der Oberflache der Platte gelegen 
aind, ao wird die; Jarbe wegen ihrer Dicke und Viakoaitat beim 
Druck ^XLicht ubertragen. Beim lithographiachen Druck wirken aich 
daher Unt^breoiuiigen an der AnBeiifleite dea Cylinders Oder der 
Troamel- in Form, yon Plattenkanten oder Bef eatigungsmitteln fur 
den.Da^ au&* 

Wis befeits au^ef1ihrt f wird beim Rotationa-fciefdruck die 
Druokvorlage dea Zylindera eingeatst oder ein- 

graviert. ^Btr^^wi^^n^^^^ der AuBen6eite kleine Yertlefungen 
ersreugt , : die sum' Drubken mit Farbe auagefullt warden^ ' Der Zylia- 
der wird du£ch eihen eine aehr fliieaige Parb# enthaltenden Be- . 
hfllter hlndurc^efShrt oder mit einer aolchen Farbe uberXlutet* 
Mitield eiher fiakel wird die Farbe von der AuBenaeita dea Zylin- 
dera abgeatrichen^ bleibt jedbch in den Vertiefungen aurtick und 
Wird aua dieaen Veriiefungeii auf eine DEnterlage tibertragen, wenn 
dleae mit -dem Cylinder in Baruhrung gebracht wird* la <Jegenflat* 
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sua ^paa- o&er B»ek&3mefc 8 boi daa dio Aaraekalsiaaate araSat lie- 
gen uad die Tarbe trag®a 0 oowio fesi dar'Xdtabgrepni®, wobei die 
suruekgehaltaae ffarfc® slab &u2 dor uad obaxaallb dar Oberf laohe 
der Piatt© befiadefe, 1st bsia SG&®fds?u©& dia Parbo unterhalb dar 
Oberf laone dea 27llsd®rs gelegea. 

Daa Sintragen der fluasigen Bruokfarbe in die Vertiefuagea 
an der Aufieaaelte elaea Siafdruokzyliadexe uad daa Einduxenfuhxen 
daa Zyllndexa durea elaea Farbatoffbenalte? iaad an eiaer Eakel 
rorbai wax biahar aiaderllea bei der Yerweadung ©ntfexnbaxex . 
aeiteagrpfler Bruekplattea aa" Zyliader fur dea Hotatioaatiefdruck, 
da ea biaher soawierig wax, ' aensrere sole&ar Piatt en aa eiaem 
Zylinder so aasubrlagea, das a ale wanread das Sruakena am Zylin- 
der extsfast bliebea, wMnrend aadereraaita die HSglionkeit be- 
atehen aoUte, einselne Piatt en auawecnaela »u koaaea. Slaa wei- 
tere Seawierigkeit beataad daria, d&ae aiea aa daa Platteakaatea 
uad la dea Spaltea awieoaea dea Plattaa ansammelt, und dass fer- 
aer bai dam Yoxbelfubxen aa dar Bakel ' eine Abautzuag erf olgt uad 
• die Paxbe veratrionea wlrd. 

Mit der Erf iaduag werdea dieee uad aadera Sohwierigkeiten 
beaeitigt, die mit dar Yexwenduag voa Piatt aaaiabeitaa beim Tief- 
dxuok vexbuadea waxen* 

Die Erf iaduag aieht eiaa Exuckplatte fur dea Botationatief- 
druok mit eiaex unelaatlachea Unterlage eua einam magnetiach 
aaaiehbaxea Material vox, mit dam die Platte an elnem magaeti- 
achea blinder aagebracnt uad feetgehalten werden kaaa, welcne 
Platte an aiaer Seite mit Yertiefuagea zur Auf nahme von Druck- 
faxbe Tersehen werden kaaa. Bach, daa Anbxiagen der Bxuekplatte 
am magnetiachen Cylinder wird wabxend das Hotatioaatiefdxuckea 
die ia dea Yextiefungen aitzende Paxbe auf aiae Druckunterlage 
ubertragan, die mit dar gewuaacatea Abbildung bedruokt werdea 
aoll. ' 

Haohdem dia Plattaa aa den Zylinder angelegt wordan aind und 
voa diaaaa magaetiaca f eatgeaaltea werdea, bildaa die Plattaa 
mit dem Zylinder aiae fast ausairaeabaagemde Eluheit ia der glei- 
onea.?elae, ala wean, die au druckeade Abbildung dirakt in die 
Zylinderf laohe eingeatat oder eingxavi e xt wax©. Die a 1st aehx 
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wiclrfcig, da mit ^ (Kite in der ordnung8~ 

^emSLBezt '■AMfci^ti^g-'erfblgftf,' wenn die bedruckende Unterlage 
mit ;den Plattart Zylinder in Berufcxusg gebracbt wird« Zugleici, 
konnen eine oder ^hrere Platrfcen auagewechaelt warden* wem 
Zndexungen ;n6^ ao dass in einem sol- 

ciien ]?alle ntclit dier geaamte JLtz^iig Oder Gravlerung auT dam Zylin- 
der ernemert zxl werden brauolit. Die sum Surehfufcren solclier in- 
deruDgeii erfqrderlicJlen Arbeitazeiten und Koaten werden durch 
di«i ibrfix^^ Brudce in 

holien An£lagen duxch^fiihrt werden* aelbet wenn auf einer oder 
mehrei^n: Seiten eollen oder oQaaen. 

. ] . j& In den 

beiliegeadeii Zeicimangen ist die - 

Mg«i eine'se^^ fiir die Zweoke der 

/■ Erf i pdtTttg v^rw^nd'bai^ Platte t 

Pi^#2; eia BeDir^cliter Soinitt durolx die Platte nach der Linie 

2-f 2 : in. dei? . Jigy 1 ioiit eingeatzten oder elngraviert^aXe*t±e~ 
> fungen ^uy Jtaf nahme "der Farbe: fiir den Eotationatiefdruci, 

Fig . 5 ei^ jacEk^ eines Rotationstief druck- 

zylin&ere toit : den ^ dieaem befeatigten Druckplatten naolx 
.'/d«t -iKgireJn '^ : ^p&' : ki s -'' i ' 

: KLg>4 ein Auaaciinitt aua einer Bohxiittzeichnxiiig nach der Linie 

4: - .4 in (ter F±g # 3 v d^^^ der Erfindung 

' zeigt , bei der der. Zwi^cxheiiraufli zviaclien den Druokplatten 
. - .naoli .;dejp ; --lig^^V:#ii^ yullJiflLt^erial auageriillt iat t 

Fig* 5 eiaa sclieaatisciie Darstallxzng einer Auafubjrungaf orii der 

Erf indung, die fUr den direkten Botationatief dxuok verwen- 

" : J det wixdtV ;■".•;_-.■*•■ -V-;; 

Fig # 6 eine aclxematieche ])aratellTxng einer Inaf uhirungaform der 

ErXindnng f die bai dem Offsetdruck verwendet vird, und die 

yig*7 eine B^ateil^ 

der Auafubruiigafortt natch der Pig.6 ale tJbertragungawalse 
bei der Du^ Yerfahrexua 

• 'benut^t;irtrd^ : ''* v ' ; 
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&L© in dar Sigol dargastellta und jals Gansea mit 2 bezeichnate 
Piatt© wist eina Untaslaga 4 aua sine® magna tisah anaiehbarea 
Material,' wla Stahl 9 auf.aoui© eine Gbarflaohe 6 ana aihem sum 
It sou odor Gs?avi©r<3ia gaeigaeten Material <, Zu die asm Zweckt hat 
alah 5&apf<sr als bo&oadars gut gaaigaat orreifcaen, das daher fur 
Zylia&or fur dsn Bafe&Sioastief dro&k allgaaeis ^arwaadat wird* 

!&a Platta 2 soil eltta • aaa^aioheade JDicke aufweiaen, ao dass 
aia bai der Haadhabung, baia Itaen ' ad©r Gra^iaren aich nicht verw 
wirft oder yerformt. Di© Platta darf andsrarseita nicht ao dick 
aein, daaa daren ggfiraming Isweaks Anp&sauag an die Kriimmung dea 
magnetlsoben Zylin&era erachwart wird* Eine Platte ait einer 
Geeamtdicke von im waaantliohen nioht weniger ala 0,2 am und 
nicht mahr ala 0,5 »a wad alt einam Supf erbalag aum Atzen oder 
Gravieren mit einer Bicke Ton im wesentlichen nicht weniger ala 
0,05 sua und nicht sehr ala O>075 mm hat el oh als befrledigend 
erwiesen* 

Wie am beaten aus der Pig* 2 au ersehen .is*, wird der Kupf er- 
belag 6 dar Platta 2 geatat oder graviert , wobei die Farbe auf- 
nehBanda Tertiefungen 8, 11, 12 erzeugt warden, deren Weite und 
Tiefa in der Pig.2 vergr6£ert dargestellt iat» Fur die Zwecke der 
Brflmdung kann daa Itzen odar Gravieren in der herkosmlichen 
Weiae auegefiihrt werden. Me Abmesaungen dieaar eingravierten 
Vertlefungen werden ublicherweise in Mikron gamesaen und welsen ■ 

naoh der Eelligkeit odar Dunkelheit daa au druckenden Part- 
tones an der betreff enden Btelle eine unterschiedliche Weite und 
Tiefa auf, Der Kupferbelag 6 kann bei abealiegender Platte 2 geatzt 
oder graviert warden, wonach die Platte 2 gebogan und an die 
Krummung daa magnatischen Zylindere angepasat wird, Anderer Beits 
kann die Platte auch zuerat gebogan warden, wonach der Xupfer- 
balag 6 geatzt oder graviert wird« Bach dam Atzen V*m die Ober- 
flacha dar Platte 2 mit Chroa plattiert warden, wie allgamein 
iiblioh,* wean eine verschlelSf eate Oberflache und e ine lange Lebena- 
dauer dar Platta erwiinacht ist« 

Wie am beaten aua dar Fig, 3 su ©raehen 1st, warden die an die 
Krummung dea Zylindera anga^as aten Flatten an die sen angelegt 
und dadurch f eatgehalten, daaa die aagnetiaierte AuBenaeita dea 
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Zylindere 10 .diejlJaterlage 4 der Platten 2 magnetised anzieht. 
Je nach dem Pbrnat der zu druokenden Vorlage konnen die Piatt en 2 
unterschiedlicb groB bemesaen werden. Wie am test en aus der Fig. 3 
zu ersehen ist, warden die Platten 2 an die AnSenselte dea Zylin- 
ders 10 so anga^asst , -dass each deren Anlegen an den Zylinder 10 
dessen; AuBenaeite, die anderenfalls mit dem daa Parbbild anfnefc^ 
menden Material in Beruhiixng gelangen wurde T von den Flatten 2 
bedeck t ist. Die Platten 2 -warden vorzugsweise fUr eine einzelne 
Druckseite bemesaen, ao da a a die' zusammenatoBenden Kanten der 
Platten "beim TotaticnadruoS: mit dem die Parbabdriicke auf xiehmenden 
Material zwiaclien den ge&fcuckten einzelnen Seiten in Berfihrnng 
gelangen* Je aacli der Anqrdnung der Bruckseiten auf dem zu be- 
druokenden: Material konnen die Platte^. 2 gatariimmt ' und am magneti- 
eoben Cylinder -10 festgebalten werden, so dass die Seiten Ober- 
kantet an -Unterkante , Unterkante an Oberkante Oder Seitenkante an 
Seitenkante gedruckt warden* Wie am beaten aus der Pig .3 zu er- 
sehen* 1st, warden in J e dem Pall e die voxderen und ruokwartigen, 
am Cylinder &?t> p1 sUBamjnenBtoBend6n Kanten der Platten so zuge- 
aohnitten? das a sie mit der firsbaobse des Zylindera 10 einen Win- 
kel von beispielsweise 5° bilden. Wie spater nocb beachrieben wird, 
kbnnen f iir einige • Batationstlef druckverf abren die zusammenatoBen- 
den Kanten der Platten 2 (wie aus der Pig.4 zu erseben ist) mit 
einem Pullmaterial . ausgefSllt. warden* Ein rasoh. trooknendes Ma- 
terial r wie ein ^ppxidmaterial » daa mit- dem Material der Platten 2 
und dea Zylindaxs 10 kompatibal ist, daa sich in der Sruckfarbe 
nialit aufldst, das VQrscbleiBfeet und niolit porSs ist , und daa 
als aahe Pliisaigkeit Oder ale Paste aufgetragen warden kann und 
eben und -glatt tracknet , ist als Pullmaterial zu bevorzugen. 

Wie am beaten ^us den Piguren 5 und 6 zu era eh. en 1st , kann 
ein magnet iscber Zylinder 10 mit an diesem magnet iacb festgehal- 
t enen Platten 2 fiir den direkt en Bo t atioxtadruek benut zt warden , 
■wi& in der Pig#5^ fOr den Off settiefdruek, wie 

•in der 31g.6 dargestellt. Wie in. der Fig*5 dargeatellt, wird der 
magnet ische Zylinder 10 mit den an diesem magnet iscb. Xestgebal- , r 
tenon Platten 2 in den Babmen 20 einer Bo1?at ions tie fdruckpre see 
eingeeet^t und von einem- berkoamaicben,, niobt dargestellten An- 
trieb in Richtung^ dea Pfeiles in Umdxrebung. versetzt* 
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Bin Brucksylinder 22 mit dam berkommlicben, beispielaweiae 
aua Gummi bestebenden Aufienbelag 24 wird. In den Babmen 20 einge- 
set at nnd in Bicbtuag dee F£ eiles in TJmdrebung versetst. Zwisoben 
den Flatten 2 am Zylinder 10 uad dam J)ruek^lind©r 22 wird z*B« 
ana F&pier bestebsm&ss Ssraokzaaterial 26 in Bi&btung der Ffeile 
elmgefSbrt* Bei der Bewegong dee Br&ckmaterials 26 zwisoben den 
Flatten 2 und dem Ibracksylinder: 22 wird Farbe ana den Vertiefun- 
gen an der Au£ens@ite der. Flatten -2 r wean die rVertief ungen nit 
den Bruakmaterial 26 in Bertibrung gela^gen 9 au£ das Bruokmaterial 
26 fibertragen und auf dieses ein gedmckts© Abbild der Vorlage 
erseugto Der elastisobe* Aofienbel&g 2* am Erucksylinder 22 kemn 
mit Unterscbneiduagen in denjenigen Besirken veraeben warden, die 
wabrend dee Dtruokena unter den Flattenspalten geiegen aimd, so 
das 8 der Druok in diesen Bezirken wabrend des Bruokrorganges ge- 
ring gebalten wird* 

Bei der in der Fig. 5 dargestellten Anatfubrungsform wird der 
magnetiscbe Zylinder 10 bei seiner Brebung in Biobtung des Ftei- 
las durob einen Farbstoffbeb&lter 28 gefiibrt. Pie auf der Ober- 
seite der Flatten 2 am Zylinder 10 zur&okbleibende Bruckfarbe 
wild von der Bakel 30 abgestrioben wobei in den Tertiefungen 8, 
11, 12 naob der Pig* 2 Farbe zuruckbleibt ft die auf das Drue km a- 
terial 26 oibertragen wird^ wenn die Vertiefungen an den Flatten 2 
mit dem Bruckmaterial 26 am Brueksylinder 22 in Beruhrung ge lan- 
gen* 

Bei dem Abstreifen der Farbe yon der. AnSenseite der Flatten 2, 
wobei in dsn Tertiefungen? wie 8» 11, 12 Bruckfarbe zurfickbleibt , 
atreif t bei der Ausfiibrungsform naob der Fig«5 die Bakel JO Farbe 
in die Spalte zwisoben den Flatten 2 bine in ; sofem niobt dieae 
Spalte mit einem Fullmaterial 13 (Fig«4) auagefiillt sind. Bleibt 
Farbe in den niobt ausgefUUten Spalten suruck, so erfolgt eine 
tlbertragung dieser Farbe von den Flatten 2 am Cylinder 10 axis 
auf das Bruokmaterial 26 r wean dieses mit den Flat.tenspalten in 
Berttbrung gelangt, Anf grand der Gro&e der Flatten und der Qrte 
der Spalte zwisoben den einzelnen Bruqkseiten kana der Abdruok 
des Spalte s beim Besobneidsn der Bruokseiten weggeaobnitten t?er- 
den a Wie bereits ausgefi&rt, konnen die Flattenspalte mit einem 
Fttllmaterial 1? auegefiillt werden 9 w£e in der Figo4 dargestellt> 

S09827/0788 



2445152 

so das a Itein Spalt mebr vbrbanden is* und zu einem Abdruck: fiihren 
kanxu Zugleicii entf alit in die a em Palle auck das, Wegsohneiden 
des Abdruckes. . - 

"BeiTdWiivd^^ fiir den 

Offset-Botatianstief druck wird ein ma^ei;ischer Zylixidor 10 "ait 
einer Any>ffhT . ma^ Bruckplatten 2 in den 

Haimen der I^okpresse ; ei^aa^tarb uiid von einem nicht darge- 
etelOten fie^koinjialatiexi Antrieb , in Bicbtung dee Pfeiles in Ifindxebung 
versetzt^'& -bezogener tTbertragjingszy- 

linder .5*. uri& eiji Druck cylinder 3& warden in den Rahman 32 ein- 
gesetzt tmd von ei'aem nicht dargestellten > herkommliohen Antrieb 
in Eichtuug der. Pfeile in ^.ttoidrefiiij^ verse tzt. Zwisehen dem^Tuch- 
bezug 36 am Ubertra^^^ dem Druckzylinder wlrd 

. eine Jtelrerialbahai z^B^ bjib: Vaster ^ eingefiilirt . 

Bei dem Offaetdruok nacb der 7ig«6 >ird der magnetische Zy- 
linder 10 mit .den an diesetm* festgehaltenen Flatten 2 bei der 
Drehxiiig duroli einen Farbstof^ vena der 

Zyiindw; ait .'deri.P^ slcb an einer Rakel 44- vorbeidrelit, so 
word die Parbe von de^ CnDereeite dar Platten 2 abgestriohen. Bei 
'der Bxebamg des Zylinders 10 wird die in den Vertiefungen, »:*B» 
8, 1i , 12 an den Flatten 2. zuruckblalbende Farbe auf das Tuch 36 
am t^ertragupagsa^ luob 36 auf das Uruckmaterial 

.40 ubertragen v we^ daa ^ Druokzylinder 38 

mit ; dem die Farbabbildungen tragendan luofabelag 36 in Beriihrung 
gelangt. • *'v-.. - 

Wie am- beaten aua doc Pig,7 zu era eben ist f wird bei dam 
Offaetdruok nacb der -Fig #6 der Xuobbesug 36 an Obertragungs cylin- 
der 34 vorzugsweise mit to Bezirken 
veraeheri , Jdd^^ . v&b den Spalten : zwiscben den Flatten 2 zusamnen- 
f alien, werm tdex ^oibezug 36 mit derf Platten 2 am magnetischen 
Zylinder 10 in Berubrung galangt . Mn Ausfullen der Spalta mit 
e&nfrm F&llmateriai (13 nacb der Pig,4> , um einen Abdruck der 
Spalte zu vermeiden^ iat daber iiicJit erforderliob. Wie am beaten 
ana .der Fig. 7 *n eraeben tat T veist der Ohiobbezug 36 eine bei 
50 dargeatellte Unteracbneidung auf , die quer zum Tuohbesug auf 
dam Obertragungazylinder variant sowie eine TTnterscbneidung 52, 
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die umfangsaaflig Terlauito Die TTnteracbneidumg 50 kann etwas 
schr&g amcks Aapassuag an den Wiakel to vordsraa und der folgen- 
don Plattenkanten ausge£u&£>$ odar g@niigend breit bemessen werden, 
ua eine Aapaeauag wot die eo&r&g Terl&uJTenden Flattenkanten wabrend 
des Druoksna su be!°rirkeno Bis unterscbnitteoen Be s irk a 50, 52 
sind au£ die Flatten 2 as magnet iscien Zylinder 10 so auagericlrtafc , 
dass bei dan Kontakt der Flatten 2 am Zylinder 10 mit dam Tuchbezug 
36 am Druckzyliader 34- die Spalte zwiflcfcen don Flatten 2 mit dem 
Tucfcbezug 36 nich* in Beriilirung geiangen sondern Tielmeir von 
den Unterscfcneidungen am Tucbbezug 36 uberspannt werden* Far be, 
die in den Spalten swisehen den PI at ten 2 abgesetzt, hineinge- 
wiaclit oder zuruckgehalten werden kSnate, wird daher auf den Tuoh- 
bezug 36 sAolit ilbertrage&o Eierdurcii wird ^e&& tfeertragung Ton 
Abbildungen der Spalte an den Flatten 2 am magnetiscben Zylinder . 
10 au£ den tlbertragungs zylinder 34 und daa Bedrucken dea Brack- 
materials mit Abbildungen dieser Spalte Termiedexi.' 

Nach der. £rflmdung warden die Flatten 2 am magnetiscben Zylin- 
der 10 festgehalten durcli die magnet iscbe Anziehungskraf t zwlscben 
dem Zylinder 10 und der tlnterlage 6, wobei Jede Platte unabhan- 
gig Ton anderen Flatten am Zylinder £ eatgeialten wird. Ea konnen 
dahar Flatten elnze In entfemt und ausgewechselt werden. Sind . 
die Spalte zwiscben den Flatten mit einem Fiillmaterial ausgefiillt 
worden, wie bei 13 dargestellt, ao wird bei einem Auswecbseln der 
Flatten audi dieses Fullmaterial entfernt und spater nach dem 
Anbringen einer neuen Platte am Zylinder 10 erneuert* Die Idoglicb- 
keit einzelne Flatten unabfcangig Ton anderen Flatten entfernen 
und Austauscben zu konnen, geatattet die PurchfflbTung Ton tell- 
weisen inderungen bei deq? Druckvorlage . Dies 1st be Bonders wichtig 
bei dem Druck Ton Zeitungeh, Magasinen, Zeitschriften und derglei- 
cbsn, bei denen Ton* Ausgabe zu Ausgabe oder fur die Yerteilung 
auf Teraobiedene Bezirke J&nderungen des Tnhaltes erwunscbt sind. 

In der Bicbtung, in der die Flatten 2 nacb d«* Krftndung beim 
Rot ationatief druck benutzt werden, werden die Torderen und ruck- 
wartigen Kanten beispielsweiae unter einem Wink el Ton 5° abge- 
scbragt. Urn die Flatten an den Zylinder 10 mit geringatem Ab stand 
Ton einander oder kleinstem Spalt anlegen zu konnen, werden die 
abgeacbragten Torderen und riickwaririgen Kanten parallel zu 
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einander angeordnet f Hrhfl alle Platten werden unter demselben Win- 
kel .zugesclmlttaiL. Die Platten warden an den Seitenkanten so zuge- 
schnitten v ; daas diese Kanten parallel zru einandar verlaufen rind 
sick am 2aagn»t&^ 10 in deasen DreiLPich-frung erstreoken* 

Der sohrage Terlauf der vorderan und rttckwaxtigen Kanten an den 
Platten 2 am Zylindex 10 veritindert . eine Stofibelastung der Eakel, 
wenn der . Spalt bei der Draining dee Zylindexs 10 unter der 1 Eakel 
vorl>aIvandert^ Ander are aits konnte die Eakel audi schrag zxunZy Un- 
der 10 angeordnet warden. Dies 1st be sonde rs fiir den fall wicbtlg, 
werm die ^palte 55wisclien den Platten nieht mit einem Tullmaterial , 
eusgeftillt . sind^ wie bei 15 datrgestellt , da hierbei ein Ver sprit- 
zen; von Jarbe uni eine Abnutzung der Eakel yerblndext wird* Werden 
diese Spalte ausgefiillty so wird b'esonders bei einem langere ZeiV 
fortgesetzten Botationsdruck eine ungleiohe Abnntzung der Eakel 
an der Dructolacske" vermieden, die von den Plattenflacben tind dem 
KLllmaterial gebildet wird* / 

■ ' .• . Fatentanflpruche 
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Patents n s p r ii c h e 



1» J Uruokplatte fur den Hotationetiefdruck, gekennzeicbnet durcb 
elne niobt elastisciie Unterlage aus einem magnetiscb anzie- 
bungsfabigen Material > mit dem die Platte an einem magnet i- 
scben Zylinder angebralcbt werden karm un£ featgebalt en wird, 
welcbe Platte an einer Seite ait Vertiefungen zwr Aufnabme 
einer Druckfarbe versehen werden kann , so dass beim S&tations- 
tief druok mob. dem Anbr ingen der Sruekplatte am magneti scben 
Zylinder die in den Vertiefungen bef indlicbe Parte auf sine 
die Parbe aufnebmende Fl&cbe iibertragen wird> die sit der 
von den Tertiefungen an der genannten Plattenflacbe gebildeten 
Abblldung bedruckt werden soli, 

2m Dtruokplatte nacb Anspruch 1 f dadurcb gekennzeicbnet/ da s a 
diejenige Plattenseite, an der die ram Brucken bestimmten 
Tertiefungen erzeugt werden, aus einem Kupferbelag bastebt- 

% Sruekplatte nacb Ansprucb 1 , dadurob gekennzeicbnet * dass 
die genannte Plattenseite mit einen Tarbstoff aufnebmenden 
Tertiefungen veraeben ist. 

4* Sruekplatte nacb einem der Anapruobe 1 - 3» dadureb gekenn- 
zeiobnet 9 dass die vorderen usd rtickwartigen Kanten der Platte 
in der Riobtung des Botationadruokea aobrag »u die ser rerlaufen, 

5* Sruekplatte nacb Ansprucb 4, dadurcb gekennzeicbnet, dass 
die genannten Kanten sebrag und parallel zu einander verlau- 
fen. 



*€r% I tet a t ieaotiefdjroeltBylia flb 

dadurob gekennzeicbnet, daei 
sine Anaab 
Anapruobe 

Kanteir1?5n a obbaart e g Platt e n gn ea rnnenoto &ejftT- 
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